








Aluminium ist dank  zahlreicher Vorzüge – etwa Belastbar-
keit, Korrosionsbeständigkeit, geringes Gewicht und hohe 
Leitfähigkeit – längst das meistverwendete Nichteisenme-
tall. Die Konstruktionsanforderungen bestimmen die Aus-
wahl der Aluminium-Legierung. Dabei steht die Jura-Guss 
GmbH beratend zur Seite und gießt alle gängigen Hütten- 
und Umschmelzlegierungen nach DIN EN 1706.

Aluminium-Sandguss bietet große Konstruktionsfreiheit 
und ermöglicht so hohe Komplexität bei vertretbaren 
Herstellungskosten. Das Sandgussverfahren, bei dem ein 
Modell des Werkstückes in Sand abfgeformt wird, erlaubt 
durch den Einsatz von Kernen vielfältige Geometrien mit 
Hohlräumen und Hinterschneidungen. Dadurch ist der 
Sandguss ideal für:

•   Prototypen, Einzelstücke und Kleinserien
•   Serien mit häufigen Modelländerungen
•   Großserien mit einem wirtschaftlichen Verhältnis von     
     Gusstücken zu Kastengröße
•   Großserien mit komplexer Teilegeometrie

Muss das Gussteil höhere mechanische Anforderungen 
erfüllen, ist der Aluminium-Kokillenguss das Verfahren der 
Wahl. Auf diese Weise gefertigte Stücke zeichnen sich durch 
feines Gefüge sowie hohe Festigkeit, Maßgenauigkeit und 
Oberflächengüte aus. Als metallische Dauerform erlaubt die 
Kokille ein vielfaches Abgießen.

Aluminium-Sandguss
Hütten- und Umschmelzlegierungen 
nach DIN EN 1706

•   AlSi10Mg(a)		  •   AlSi7Mg0,3
•   AlSi8Cu3		  •   AlSi12(Cu)
•   AlSi10Mg(Cu)	 •   AlSi12(a)
•   AlSi5Mg

Hand- und Maschinenformguss:
Luft-Pressformanlagen HWS SEIATSU
Kastengrößen 720 x 500 x 200 mm und 
1.130 x 800 x 350 mm

Teilautomatisierte Furanformanlage:
Kastengröße 2.600 x 1.500 x 800 mm

Handformguss:
Kastengröße bis 3.000 x 3.000 x 1.000 mm

Produktspektrum
Einzelstücke, Prototypen
Klein-, Mittel-, Großserien
Stückgewicht von 0,1 bis 1.000 kg
Wärmebehandlung
Heißisostatisches Pressen („HIP“)
Oberflächenbeschichtung zur Körperschalldämpfung
Strahlen

Aluminium-Kokillenguss
Schwerkraft-Kokillenguss

Kernmacherei
Cold-Box-Verfahren
Laempe-Kernschießautomaten 

Ideales Zusammenspiel:
Form, Verfahren und Legierung

GIESSEREI



Im Rahmen der mechanischen Bearbeitung veredelt die 
Jura-Guss GmbH Gussteile nach Kundenwunsch bis hin zur 
einbaufertigen Komponente. Unser moderner Maschinen-
park ist sowohl für Einzel- und Prototypen- als auch für 
Serienbearbeitung ausgelegt. Durch kontinuierliche In-
vestitionen in den Maschinenpark wird die Fertigungstiefe 
immer weiter ausgebaut.

Werkzeuge und Vorrichtungen werden im eigenen Werk-
zeugbau konstruiert und gefertigt. Dies sichert großes 
Know-how und maximale Flexibilität zu Gunsten der 
Kunden.

Präzision in Metall

MECHANISCHE
BEARBEITUNG
CNC-Fräsen
Universalbearbeitungszentren, 5-achsig
Mit einer maximalen Größe von:

l  = 1.600 mm
b = 1.250 mm
h = 1.000 mm

CNC-Drehen
Mit einer maximalen Größe von:

l  = 810 mm
b = 810 mm
h = 810 mm

Weitere Bearbeitungsvorgänge
Einbaufertige Montage
Feinschleifen
Restschmutzminimierende Gussteilreinigung
Vorrichtungsbau
Pulverbeschichtung
Vakuumimprägnierung
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Abgaskrümmer
Abmessungen: 375 x 295 x 178 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: -

Ölfiltermodul
Abmessungen: 460 x 275 x 153 mm
Legierung: AlSi7Mg0,3
Gewicht: ca. 9,4 kg

Ölfiltermodul
Abmessungen: 460 x 275 x 153 mm
Legierung: AlSi7Mg0,3
Gewicht: ca. 9,4 kg

Kipphebelrahmen
Abmessungen: 896 x 388 x 43 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 9,3 kg

Ölwanne
Abmessungen: 810 x 378 x 220 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 14,0 kg

Produkte
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Sammelrohr
Abmessungen: 1025 x 300 x 195 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 11,5 kg

Verteilergehäuse
Abmessungen: 525 x 439 x 158 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 6,1 kg

Halter für Ladeluftkühler
Abmessungen: 320 x 190 x 170  mm
Legierung: AlSi8Cu3
Gewicht: ca. 5,4 kg

Ölwanne
Abmessungen: 896 x 388 x 43 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 10,3 kg



Die Jura-Guss GmbH ist als Prototypen- und Serienlieferant 
von Aluminium-Rohteilen und einbaufertigen Aluminium-
komponenten namhafter Automobil- und Nutzfahrzeugher-
steller sowie für die internationale Medizin-, Energie- und 
Anlagentechnik tätig. Das Vertrauen unserer Kunden beruht 
auf der Qualität unserer Erzeugnisse und Dienstleistungen. 
Die Qualitätssicherung ist deshalb Teil unserer Unterneh-
mensstrategie und seit Jahren integrierter Bestandteil 
unseres Handelns.

Unser Management-System ist nach DIN EN ISO 9001:2000 
zertifiziert. Sämtliche Systeme, Prozesse und Dokumente 
werden durch eine Zertifizierungsgesellschaft in regelmä-
ßigen Audits auf Konformität überprüft.

Geprüft und zertifiziert

QUALITÄTS-
SICHERUNG
Prüf- und Messeinrichtungen

Röntgengerät
Spektralanalyse
Faro-Messarm
3D-CNC-Messmaschine
Metallographie-Labor
Unterdruck-Dichte-Prüfgerät
Dichtheitsprüfung

Leistungen
Prüfpläne
Dokumentation von Fertigungs- und Prüfabläufen
Ausstellen von Prüfbescheinigungen

Als engagierter Ausbildungsbetrieb bieten wir 
jedes Jahr Schulabgängern Ausbildungsplätze im 
technischen und im kaufmännischen Bereich. So 
bilden wir Mitarbeiter aus, die unsere Qualitätsan-
sprüche erfüllen und unsere Philosophie verinner-
licht haben. Unser nachhaltiges Wachstum macht 
uns zu einem attraktiven Arbeitgeber.

Chancen für den Nachwuchs

AUSBILDUNG
Ausbildungsberufe
Wir bilden aus zum/zur

Elektroniker/-in (Betriebstechnik)

	Industriemechaniker/-in (Instandhaltung)

Industriemechaniker/-in (Maschinen- und 
Anlagenbau)

	Gießereimechaniker/-in (Handformguss)

Modellbaumechaniker/-in (Gießereimodellbau)

Bürokaufmann/-frau


