











Aluminium-Sandguss

Hutten- und Umschmelzlegierungen
nach DIN EN 1706

- AISi10Mg(a) - AISi7Mgo0,3
. AlSi8Cu3 - AISi12(Cu)
- AlISi10Mg(Cu) . AlSi12(a)

. AlSi5Mg

Hand- und Maschinenformguss:
Luft-Pressformanlagen HWS SEIATSU
KastengréBen 720 x 500 x 200 mm und
1.130 x 800 x 350 mm

Teilautomatisierte Furanformanlage:
Kastengroe 2.600 x 1.500 x 800 mm

Handformguss:
Kastengré3e bis 3.000 x 3.000 x 1.000 mm

Produktspektrum

Einzelstlicke, Prototypen

Klein-, Mittel-, GroBserien
Stlickgewicht von 0,1 bis 1.000 kg
Warmebehandlung
HeiRisostatisches Pressen (,HIP)

Oberflachenbeschichtung zur Kérperschalldampfung

Strahlen

Aluminium-Kokillenguss

Schwerkraft-Kokillenguss

Kernmacherei

Cold-Box-Verfahren
Laempe-KernschieBautomaten

Aluminium ist dank zahlreicher Vorziige — etwa Belastbar-
keit, Korrosionsbestandigkeit, geringes Gewicht und hohe
Leitfahigkeit — langst das meistverwendete Nichteisenme-
tall. Die Konstruktionsanforderungen bestimmen die Aus-
wahl der Aluminium-Legierung. Dabei steht die Jura-Guss
GmbH beratend zur Seite und gief3t alle gangigen Hutten-
und Umschmelzlegierungen nach DIN EN 1706.

Aluminium-Sandguss bietet groBe Konstruktionsfreiheit
und ermdglicht so hohe Komplexitdt bei vertretbaren
Herstellungskosten. Das Sandgussverfahren, bei dem ein
Modell des Werksttlickes in Sand abfgeformt wird, erlaubt
durch den Einsatz von Kernen vielfédltige Geometrien mit
Hohlrdumen und Hinterschneidungen. Dadurch ist der
Sandguss ideal fir:

+ Prototypen, Einzelstlicke und Kleinserien

+ Serien mit haufigen Modelldnderungen

+ GroBserien mit einem wirtschaftlichen Verhaltnis von
Gusstlicken zu KastengroBRe

+ Grof3serien mit komplexer Teilegeometrie

Muss das Gussteil hohere mechanische Anforderungen
erfillen, ist der Aluminium-Kokillenguss das Verfahren der
Wahl. Auf diese Weise gefertigte Stiicke zeichnen sich durch
feines Gefiige sowie hohe Festigkeit, Ma3genauigkeit und
Oberflachengiite aus. Als metallische Dauerform erlaubt die
Kokille ein vielfaches Abgiel3en.
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Prazision in Metall

Im Rahmen der mechanischen Bearbeitung veredelt die
Jura-Guss GmbH Gussteile nach Kundenwunsch bis hin zur
einbaufertigen Komponente. Unser moderner Maschinen-
park ist sowohl fir Einzel- und Prototypen- als auch fiir
Serienbearbeitung ausgelegt. Durch kontinuierliche In-
vestitionen in den Maschinenpark wird die Fertigungstiefe
immer weiter ausgebaut.

Werkzeuge und Vorrichtungen werden im eigenen Werk-
zeugbau konstruiert und gefertigt. Dies sichert gro3es
Know-how und maximale Flexibilitdt zu Gunsten der
Kunden.

CNC-Frasen

Universalbearbeitungszentren, 5-achsig
Mit einer maximalen GréR3e von:

| =1.600 mm

b =1.250 mm

h=1.000 mm

CNC-Drehen

Mit einer maximalen Gré3e von:
| =810 mm
b=810mm
h=810 mm

Weitere Bearbeitungsvorgange

Einbaufertige Montage

Feinschleifen

Restschmutzminimierende Gussteilreinigung
Vorrichtungsbau

Pulverbeschichtung

Vakuumimpragnierung
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Produkte

Abgaskriimmer

Abmessungen: 375 x 295 x 178 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: -

Olfiltermodul

Abmessungen: 460 x 275 x 153 mm
Legierung: AlSi7Mg0,3
Gewicht: ca. 9,4 kg

Olfiltermodul

Abmessungen: 460 x 275 x 153 mm
Legierung: AlSi7Mg0,3
Gewicht: ca. 9,4 kg

Kipphebelrahmen

Abmessungen: 896 x 388 x 43 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 9,3 kg

Olwanne

Abmessungen: 810 x 378 x 220 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 14,0 kg

H Sammelrohr

Abmessungen: 1025 x 300 x 195 mm
Legierung: AlSi1T0Mg
Gewicht: ca. 11,5 kg

Verteilergehduse

Abmessungen: 525 x 439 x 158 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 6,1 kg

n Halter fur Ladeluftkiihler

Abmessungen: 320 x 190 x 170 mm
Legierung: AlSi8Cu3
Gewicht: ca. 5,4 kg

E) 6iwanne

Abmessungen: 896 x 388 x 43 mm
Legierung: AlSi10Mg
Gewicht: ca. 10,3 kg
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Fenifikar

Jurw-Guws GmbH

Smrmn. s i

MK EN I5:0 508 1: 2030

Geprift und zertifiziert

Die Jura-Guss GmbH ist als Prototypen- und Serienlieferant
von Aluminium-Rohteilen und einbaufertigen Aluminium-
komponenten namhafter Automobil- und Nutzfahrzeugher-
steller sowie fiir die internationale Medizin-, Energie- und
Anlagentechnik tatig. Das Vertrauen unserer Kunden beruht
auf der Qualitat unserer Erzeugnisse und Dienstleistungen.
Die Qualitatssicherung ist deshalb Teil unserer Unterneh-
mensstrategie und seit Jahren integrierter Bestandteil
unseres Handelns.

Unser Management-System ist nach DIN EN ISO 9001:2000
zertifiziert. Samtliche Systeme, Prozesse und Dokumente
werden durch eine Zertifizierungsgesellschaft in regelma-
Bigen Audits auf Konformitat tiberpriift.

Prif- und Messeinrichtungen

Réntgengerat
Spektralanalyse
Faro-Messarm
3D-CNC-Messmaschine
Metallographie-Labor
Unterdruck-Dichte-Priifgerat
Dichtheitspriifung

Leistungen

Prifplane
Dokumentation von Fertigungs- und Prifablaufen
Ausstellen von Prifbescheinigungen
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r’-‘_.ﬂ‘\ | Wir bilden aus zum/zur
W m Elektroniker/-in (Betriebstechnik)
- Industriemechaniker/-in (Instandhaltung)

-

Industriemechaniker/-in (Maschinen- und
Anlagenbau)

Giel3ereimechaniker/-in (Handformguss)
Modellbaumechaniker/-in (GieBereimodellbau)

Blirokaufmann/-frau

Chancen fur den Nachwuchs

Als engagierter Ausbildungsbetrieb bieten wir
jedes Jahr Schulabgangern Ausbildungsplatze im
technischen und im kaufméannischen Bereich. So
bilden wir Mitarbeiter aus, die unsere Qualitatsan-
spriiche erfillen und unsere Philosophie verinner-
licht haben. Unser nachhaltiges Wachstum macht
uns zu einem attraktiven Arbeitgeber.
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